SZKOtA PODSTAWOWA

Minimalne wymagania technologiczne mebli.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce wyposazenia
meblowego. Wykonawcy mogqg przedstawic oferty rownowazne. Wykonawcy mogqg
zaproponowac rozwigzania rébwnowazne o takich samych parametrach lub je
przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie réwnowaznosci.
Zamawiajgcy akceptuje oferty rdbwnowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne
grubosci podanych materiatéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania mebili
rownowaznych nalezy przedstawiC¢ bardzo doktadny opis wraz z nazwg handlowa
oraz nazwq producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwic weryfikacje dostarczanych mebli i w
przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z
nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane pochodzenie produktéw, nazwy produktow oraz ich
producenci majg na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie mozna byto
opisac przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie roéwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych
materiatow:

- na blaty biurek i stotdw zamiast laminatu HPL lub CPL: ptyty laminowanej (tzw.
melamina), foli, lakierowania chyba, ze Wykonawca przedstawi wyniki badan
potwierdzajgce  spetnienie  wszystkich ~wymagan wzgledem |laminatéw
wymienionych w normie EN 438, w szczegdlnosci wytrzymatosci na uderzenie, na
Scieranie, na ptyny, na temperature i inne wymienione w normie EN438. Nie dotyczy
tych biurek i stotéw, w ktérych wskazano w opisie inne wykonczenie niz laminat HPL
lub CPL.

- cokotéw w szafach wykonanych z ptyty meblowej lub ze zwyktej stali (mozliwa jest
tylko stal nierdzewna, ale nielakierowana ze wzgledu na ryzyko zniszczenia powtoki
lakierniczej w trakcie uzytkowania)

- konstrukcji stelazy biurek i stotéw innej niz wskazane tzn. konstrukcja nie moze byc¢
spawana lub skrecana Srubami,

- materiatbw tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje
sktadu tapicerskiego +/- 10%,

- innego gatunku drewna niz zostat wskazany, ze wzgledu na fakt, ze kazdy gatunek
drewna wraz z uptywem czasu zmienia swoj kolor i proces ten jest rézny u réznych
gatunkéw drewna.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 5% chyba, ze w
tresci opisu podany jest inny dopuszczalny zakres toleranciji. Nie dopuszcza sie zmiany
szerokosci i gtebokosci stotéw i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci stotéow,
biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie
produkowane - nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamoéwienie typu zabudowy
kuchenne, wnekowe, lady recepcyjne itp. Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy
rozumie meble, ktére mozna tqczy¢ ze sobg w réznych konfiguracjach oraz
pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajgcy wymaga, aby wykonawca
wraz z ofertq zatgczyt katalogi, foldery przedstawiajgce proponowane systemy -
dotyczy biurek, szaf, konteneréw.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 19 lutego 2013 r. w
sprawie rodzajéw dokumentéw, jakich moze zgdac¢ zamawiajgcy od wykonawcy,




oraz form, w jakich te dokumenty mogg byc¢ sktadane (8 6.1), Zamawiajgcy
wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zatgczyC wszystkie wymienione w opisie certyfikaty
potwierdzajgce zgodno$S¢ normami. Zgodnie z ustawq z 30 sierpnia 2002 o systemie
oceny zgodnosci, certyfikaty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaSwiadczen. Jako jednostke niezalezng
uznaje sie kazdqg jednostke badawczqg i certyfikujgcg posiadajgcq akredytacje
krajowego o$rodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatbw wystawionych przez kraj zrzeszony w
Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawczq i
certyfikujgcq posiadajgcq akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty
te majg by¢ opisane w sposéb nie budzgcy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w
przedstawionym katalogu, folderze).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotqgczy¢ fabryczny
prébnik tkanin oraz atesty lub sprawozdania z badan potwierdzajgce sktad oraz
wymagang wytrzymatos¢ na Scieranie (nie dotyczy skéry naturalnej). Atesty lub
sprawozdania z badan majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentéw. Probnik i atesty lub
sprawozdania z badan majg by¢ opisane w sposéb nie budzgcy wagtpliwosci do
jakich mebli sg dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogow do kazdego mebla
nalezy przedstawi¢c minimum jedng, osobng karte katalogowq (formatu minimum
A4), na ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi
zawieraC nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta
mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajgcy
dostrzec szczegoty - optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz szczegoty
techniczne mebla pozwalajgce zweryfikowac czy proponowany mebel spetnia
wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywac¢ w przypadku mebli
wg indywidualnego projektu, ktérych wymiary nalezy dostosowac do stanu
rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudéw indywidualnych itp.

Zamawiajgcy nie dopuszcza kopiowania rysunkéw i/lub zdje¢ z ponizszego
opisu — wymaga sie przedstawienia zdje¢ i/lub rysunkéw faktycznie oferowanych
mebli w celu weryfikacji czy oferta spetnia wymagania.

4. W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan
technicznych z wymaganiami nalezy wraz z ofertq dostarczy¢ nastepujgce gotowe
meble wykonane zgodnie z wymaganiami:

B6 — biurko
K1 - krzesto goscinne
Sz8 - szafa

Wymaga sie, aby ww. meble byty wykonane doktadnie w taki sposéb, jaki
Wykonawca bedzie chciat zrealizowac zadanie.

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane byty we wskazanej w opisie
przedmiotu zamowienia kolorystyce

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakonczeniu postepowania,
Zamawiajgcy zwréci ww. meble Wykonawcom, ktérych oferty nie zostang wybrane,
na ich wniosek. Meble dostarczone przez firme, ktorej oferta zostanie wybrana jako
najkorzystniejsza mogq zostac¢ uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.



BIURKO SYSTEMOWE:

B4 - Biurko 80x60 cm, blat biaty, konstrukcja srednio szara
B6 — Biurko 120x60 cm, blat biaty, konstrukcja srednio szara

Blat - wymagania:

- blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 22 mm, pokryty
laminatem HPL o grubosci min 0,40 mm
- krawedz stotu ma byc¢ trwale zabezpieczona doklejkg ABS o grubosci min 1,0 mm

Stelaz:

- konstrukcja ma sktadac sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej
krawedzi biurka lub stotu oraz nég z ptynng regulacjg wysokosci

- nogi majq byc¢ okragte o grubosci 40-45mm (+/-3mm)

- stelaz ma by¢ wykonany z zamknietego profilu stalowego o przekroju prostokgta
3,5cm x 2,0 cm. Ze wzgledbw jakoSciowych rama stelaza nie jest spawana (tgczenia
wykonane sqg przy pomocy mimosrodéw), zapewniajgc tym samym jednorodnosc
konstrukciji.

- nogi biurka majg by¢ przykrecane do stelaza, a nie do blatu - dzieki czemu jest
zwiekszona wytrzymatos¢ i trwatoS¢ mebla oraz tatwoSC przeprowadzenia
wielokrotnego rozmontowania i zmontowania biurka bez pogorszenia jego
stabilnosci i jakosci

- gniazda mocowania nég w stelazu muszg by¢ wykonane z metalu (optymalnie
powinien to by¢ odlew zeliwny lub aluminiowy), okrggty, idealnie spasowany ze
Srednicg nogi tak, aby po przykreceniu nogi nie byto zadnej szczeliny i noga byta
sztywna w gniezdzie

Regulacja wysokosci:

- biurka i stoty majqg byc¢ typu A wg normy PN-EN 527-1:2011 czyli m.in. wysoko$¢ blatu
ma byc¢ regulowana przez uzytkownika w trakcie uzytkowania, zakres regulacji ma
wynosi¢ 65-85 cm (moze byc wiekszy zakres, ale nie moze mniejszy)

AKCESORIA
Fpl - Front panel w kolorze biatym, wymiar 114 cm

Panel ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej grubosci min 10 mm pokryty melaming w
kolorze maksymalnie zblizonym do koloru blatu. Wysoko$¢ panelu ma wynosi¢ min 30
cm, ale nie wiecej niz 55 cm, dtugos¢ ma byc¢ dostosowana do dtugosci biurka.
System montazu ma pozwala¢ na mocowanie panelu pod blatem w dowolnej
odlegtosci od krawedzi biurka.

Do oferty nalezy zatgczy¢:

- certyfikat zgodnos$ci z normami dotyczgcymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1
oraz PN-EN 527-2 wystawione przez niezalezng jednostke certyfikujgcq posiadajgcq
akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacii)

- karte katalogowg (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony
proponowany mebel oraz potwierdzone jego parametry



- w celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy wraz z ofertq dostarczyé gotowy mebel wykonany zgodnie z
opisanymi parametrami. Dotyczy mebla o symbolu B6.

Przyktadowy model:



K1 — KRZEStO GOSCINNE

Stelaz — wymagania:

- krzesto ma byc¢ na czterech stalowych nogach o profilu okrggtym, zakohczonych
stopkq z tworzywa sztucznego

- stopka ma by¢ mocowana do nogi przy pomocy ruchomego przegubu (przy
odchyleniu sie wraz z krzestem, stopka pozostaje catq swojg powierzchnig w
kontakcie z podtozem). Ze wzgledéw estetycznych Srednica stopki nie moze
przekraczac 25 mm

- konstrukcja ma byc¢ stalowa wykonana z rur okrggtych o Srednicy 18-20 mm,
malowanych proszkowo na kolor szary

- tgczenia majqg by¢ spawane (ze wzgledoéw estetycznych nie dopuszcza sie
konstrukciji gietej), ale spawy muszg by¢ ukryte, niewidoczne

- krzesto ma by¢ w wersji z podtokietnikiem

- podtokietnik ma by¢ wyprowadzone z przedniej nogi pod katem 90 stopni (element
musi by¢ spawany, nie dopuszcza sie giecia rury)

- do rury stanowigcej konstrukcje podtokietnika przymocowany ma by¢ element
z wysokiej jakosSci tworzywa sztucznego (ABS) w kolorze czarnym stanowiqcy
wiasciwy podtokietnik. Grubo$S¢ podtokietnika ma wyznaczac grubos¢ rury
konstrukcyjnej, ale nie moze przekraczac grubosci rury konstrukcyjnej. SzerokoSc
catkowita podtokietnika wraz z elementem konstrukcyjnym ma wynosi ok. 65 mm.

- siedzisko i oparcie majg by¢ oddzielnymi elementami. Pomiedzy krawedzig oparcia
a siedziskiem ma byc¢ przerwa ok. 15 cm

Tapicerka siedziska i oparcia — wymagania.

- tapicerka ma miec sktad 95% naturalna wetna i 5% poliamid,

- tapicerka musi posiadac¢ wytrzymatoSC na Scieranie na poziomie 200 000 cykli w
skali Martindale’a,

- trudnopalnosc (papieros, zapatka) EN1021 P1&2

- tapicerka w kolorze niebieskim

Dokumenty do zatgczenia wraz z ofertq:

- certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 13761 wystawiony przez niezalezng jednostke
certyfikujgcq posiadajgcq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytaciji)

- atesty potwierdzajgce sktad, scieralnosc i trudnopalnosc tapicerki

- fabryczny prébnik tapicerki przedstawiajgcy co najmniej 60 opciji kolorystycznych
tkanin do wyboru przez Zamawiajgcego na etapie realizacji

- karte katalogowq (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony
proponowany mebel oraz potwierdzone jego parametry

- w celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy wraz z ofertq dostarczyé gotowy mebel wykonany zgodnie z
opisanymi parametrami






SZAFY SYSTEMOWE

Wykaz szaf:

Sz1 - szafa 80x44x90 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza

Sz7 - szafa 80x42x204 cm, rama ptyta laminowana biata

-

Sz8 - szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza

Sz9 - szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi przeszklone, drzwi
brzoza




Technologia wykonania szaf — wymagania:

- szafy majg by¢ wykonane w catosci w procesie technologicznym w fabryce,
klejone i Sciskane na prasie i transportowane do miejsca uzytkowania bez
konieczno$ci montazu poszczegoélnych elementéw w miejscu dostawy,

- Zamawiajgcy nie dopuszcza, aby szafa miata jakiekolwiek tgczenia za pomocqg
konfirmantéw i mimosrodéw

Opis - wymagania:

- wszystkie ptyty wiérowe, z ktérych majg by¢ wykonane szafy majg by¢ laminowane,
wykonczone tzw. melaming

- wszystkie widoczne krawedzie majq by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

- korpus i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej o grubosci 18 mm

- p6tki majg by¢ wykonane z ptyty widérowej o grubosci min 22 mm

- plecy majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej tréjwarstwowej, grubosci min 12 mm

- regulacja wysokosci potek ma byc skokowa +/- 32 mm standard OH (nie dotyczy
potek konstrukcyjnych)

- potki majg byc mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu
przypadkowemu wyszarpnieciu, jednoczesnie zapewniajgce docisk boku szafy do
poftki wraz ze zwiekszeniem obcigzenia potki,

- szafy majg by¢ wyposazone w cokoét z tworzywa sztucznego wysokosci 8 cm w
kolorze RAL 9006 ze zintegrowanymi regulatorami wysokosci,

- szafy majg posiadac ptynng regulacje wysokosci w zakresie min 0-2 cm przy
pomocy 4 nézek zakonczonych plastkowymi talerzykami o Srednicy 3 cm,
zapewniajgce mozliwoSC przesuniecia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacii
poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez potrzeby ich odsuwania lub
podnoszenia

- wszystkie drzwi maja posiadac zamek patentowy,

- klucz i zamek majg posiadac swoj indywidualny numer. Zamek w drzwiach ma byc
osadzony bez uzycia dodatkowej ostony w postaci pierscienia

Dokumenty do zatgczenia wraz z ofertq:

- certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 14073-2 wystawiony przez niezalezng jednostke
certyfikujgcq posiadajacq akredytacje PCA (Polskie Centrum Akredytacji),

- karte katalogowq (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony
proponowany mebel oraz potwierdzone jego parametry,

- w celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy wraz z ofertq dostarczyé gotowy mebel wykonany zgodnie z
opisanymi parametrami. Dotyczy mebla o symbolu Sz8.



Rml - Regat metalowy

- konstrukcja ma sktadac sie z czterech stupkéw wykonanych z profilu stalowego,
zimnowalcowego, ,,L”

- stupki majqg stanowic jednoczesnie podstawe regatu, dlatego muszg byc¢
zakonczone naktadkami z tworzywa sztucznego chronigcymi posadzke

- p6tki z blachy gietej (no$Snos¢ jednej potki min 100 kg) majg by¢ przykrecane do
stupkow

- stupki majg miec¢ perforacje stuzgcqg do zmiany potozenia potek

- wymiary regatu Rm1: 199x100x50 cm (+/-50mm)

Dokumenty do zatqczenia wraz z ofertq:

- karte katalogowq (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony
proponowany mebel oraz potwierdzone jego parametry

Przyktadowe rozwigzanie:




SzSz1 - szafki szkolne z potkg

- wysoko$¢ 1500 mm, szeroko$¢ 320mm, gtebokos¢ 480 mm

- konstrukcja stalowa z wysokiej jakosci blachy, cokét o wysokosci 100 mm, drzwi z
profilem wzmacniajgcym, osadzone na ukrytych zawiasach, na drzwiach otwory
wentylacyjne oraz ramka na etykiete

- wnetrze produktu: w kazdej komorze drgzek z przesuwanymi wieszakami

- drzwi zamykane zamkiem cylindrycznym Euro-Locks, do kazdego zamka dwa klucze
w komplecie, zamek w systemie klucza master

- kolor szary

Przyktadowy model:




SzSZ2 - szafki szkolne z potkg
Szafka szkolna schowkowa z p6tkg ma posiadac nastepujgce cechy:

e Wysokosc¢: 1800 mm
Szerokosc: 300 mm
Gtebokosc: 490 mm
Waga: 33 kg

loS¢ segmentow: 1
lloSC skrytek: 2

e Kolor: szary

Przyktadowy model:




Wycena umeblowania budynku szkoty podstawowej

Parter

Lp. | Symbol Opis llosé
1 B4 Biurko 80x60 blat biaty konstrukcja srednio szara 24
2 B6 Biurko 120x60 blat biaty konstrukcja srednio szara 110
3 Fpl Front panel wymiar 114 cm, biaty 8
4 Sz1 Szafa 80x44x90 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza. 6
5 Sz7 Szafa 80x42x204 cm, rama ptyta laminowana biata. 12
6 Sz8 Szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza. 4
7 S79 Szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi przeszklone, drzwi 3

brzoza.

8 K1 Krzesto goscinne tapicerka niebieska konstrukcja srednio szara 8
9 SzSz1 szafki szkolne 150x32x48 cm 100
Pietro
1 B4 Biurko 80x60 blat biaty konstrukcja srednio szara 24
2 B6 Biurko 120x60 blat biaty konstrukcja srednio szara 112
3 Fpl Front panel wymiar 114 cm, biaty 8
4 Sz1 Szafa 80x44x90 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza. 5
5 Sz7 Szafa 80x42x204 cm, rama ptyta laminowana biafa. 9
6 Sz8 Szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi brzoza. 3
7 S79 Szafa 80x44x204 cm, rama ptyta laminowana biata, drzwi przeszklone, drzwi 3

brzoza.
8 K1 Krzesto goscinne tapicerka niebieska konstrukcja srednio szara 8
9 Rm1 Regat metalowy 199x100x50 9
10 | SzSz2 szafki szkolne z potka 105




